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0/4 mm

7, 0 m × 7, 0 m × 4, 0 m 196 m3

8, 5 m × 8, 5 m × 5, 5 m
14, 0 m × 10, 0 m

≈ 4, 2 tonnes

[ MOTORÉDUCTEUR AXIAL (≥ 30 Nm) ]
               |
               v
[ TRÉMIE CONIQUE INOX 316L ]  <--- Feed pneumatique à froid
               |               <--- Arbre traversant Ø 25 mm + Pales de gavage
               v
[ FOURREAU & VIS NITRURÉS ]   <--- 3 Zones de chauffe (200°C / 270°C / 260°C)
               |
               v
[ BUSE CARBURE TUNGSTÈNE ]    <--- Ø 20 mm (Canal de stabilisation 30 mm)

≥
30 Nm 20   50 tr/minà h7

∅25 mm
35NCD16

∅200/50 mm H =
250 mm
∅48 mm

316L
3 mm

f7∅45 mm L = 200 mm
45 → 35 →

25 mm

41CrAlMo7
1200 HV

∅ int 45 H8/∅ ext 75 mm
0, 025   0, 089 mmà

41CrAlMo7

500 W/750 W/500 W
200 C∘ 270 C∘

260 C∘

60∘

∅20 mm L = 30 mm D2
60 HRC

7 × 7 × 4 m

C30/37 ≥ 200 mm
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TO_Kinematics
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5, 5 m

35 mm

∅40 mm 10 mm

750 W   1, 5 kWà

[ SIMATIC HMI TP1200 Comfort ]
               |
               | (PROFINET / Industrial Ethernet)
               v
[ CPU SIEMENS S7-1517F-3 PN/DP ] <---> [ E/S Déportées ET 200SP sur Pont ]
               |
               | (PROFINET IRT / PROFIsafe)
               v
[ SINAMICS S120 (CU320-2 PN) ]
   ├── Axe X1 / X2 (Master/Slave via MC_GearIn)
   ├── Axe Y (Pont)
   ├── Axes Z1 à Z4 (Synchronisation 4 coins)
   └── Axe E (Vis Extrudeuse asservie à la vitesse TCP)

E

TCP

Vitesse_Vis = k × Vitesse_TCP(X, Y , Z)
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